МЕТОДЫ ИЗМЕРЕНИЯ ТОЛЩИНЫ ВЛАЖНОЙ ПЛЕНКИ

     МЕТОД - КАЛИБРОВАННЫЙ ГРЕБЕНЬ
Устройство состоит из гребенки, наружные зубцы которой образуют осевую линию. Внутренние зубцы гребенки короче и образуют диапазон зазоров между зубцами и осевой линией, причем размер каждого зазор. можно определить по калиброванной шкале.

Сразу же после нанесения краски резьбовую калиброванную гребенку плотно прижимают к подложке таким образом, чтобы зубцы располагались перпендикулярно по отношению к плоскости поверхности. Гребенку сни​мают и проверяют зубцы с целью определения, какой из самых коротких зубцов коснулся влажной окрашенной пленки. Толщину пленки отмечают в пределах между последним «касанием» зуба и первым «некасанием» в соответствии с показаниями прибора.

Чтобы получить результаты, характерные для площади, снимают ана​логичным образом не менее двух последовательных показаний в разных местах.

                        МЕТОД  - КОЛЕСНЫЙ ШАБЛОН

Устройство состоит из колеса, периметр которого имеет три располо​женных на равных расстояниях обода; центральный обод меньше наружных и расположен эксцентрично. Когда шаблон оборачивается вокруг влажной пленки, эксцентричный центральный обод показывает положение, при кото​ром он только касается влажной окрашенной поверхности, и калибрование шкала на наружном ободе позволяет измерить толщину краски в указание: точке. Для этого применяют диапазон калибров. Для того чтобы получить результаты, характерные для всей окрашенной поверхности, снимают еще несколько показаний аналогичным образом.

Сразу после нанесения краски колесный шаблон помещают в пленку краски таким образом, чтобы два наружных обода соприкасались с подложкой в точке максимального зазора (т. е. максимальное показание на калиброванной шкале). Поворачивают колесо не менее чем на 180° вдоль поверхности и удаляют. Центральный обод проверяют с целью определение положения, при котором произошел первый контакт с поверхностью влаж​ной пленки. Калиброванная шкала показывает толщину влажной пленю: в этой точке.

Отмечают толщину пленки по самому нижнему делению шкалы.

Для того чтобы получить результаты, характерные для всех окрашенных поверхностей, аналогичным образом снимают не менее двух последующих показаний в различных участках.
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